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WSKAZOWKI OGOLNE

Automat napedowy ELEKTROMAT® do bram segmentowych jest przeznaczony do stosowania
jako naped bram segmentowych z petnym wyréwnowazeniem sprezynami skretnymi lub ciezarem.
Wszelkie inne zastosowania napedu ELEKTROMAT®wymagajg uzgodnienia z producentem.
W przypadku dokonywanie przerdbek w napedzie ELEKTROMAT® (jak np. zmiana
okablowania) deklaracja producenta traci waznosc.




WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Podstawowe wskazowki

Niniejszy naped wyprodukowano zgodnie z normami EN 12453 Bramy. Bezpieczenstwo
uzytkowania bram z napedem.Wymagania. oraz EN 12604 Bramy. Aspekty mechaniczne.
Wymagania. Naped nastepnie sprawdzono i wydano z zaktadu w stanie petnej sprawnosci
technicznej. Aby utrzymac urzadzenie w takim stanie i zagwarantowaé bezpieczng
eksploatacje, uzytkownik musi przestrzegaé¢ wszystkich wskazowek i ostrzezen zawartych
W niniejszej instrukcji obstugi. Zasadniczo przy instalacji elektrycznej wolno pracowaé
wytgcznie wykwalifikowanym elektrykom. Muszg oni potrafi¢ oceni¢ powierzone im prace,
dostrzec potencjalne zrédta zagrozen i podjg¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa.
Dokonywanie przerébek i zmian w napedach ELEKTROMAT® dopuszcza sie wytgcznie po
uprzednim uzgodnieniu z producentem. Stosowanie oryginalnych czesci zamiennych oraz
zatwierdzonych akcesoriow stuzy zapewnieniu bezpieczenstwa. W przypadku stosowania
innych czesci wygasa gwarancja.

Bezpieczenstwo pracy napedéw ELEKTROMAT® gwarantuje sie wytgcznie przy eksploatacji
zgodnej z ich przeznaczeniem. Pod zadnym pozorem nie wolno przekracza¢ wartosci
granicznych, okreslonych w danych technicznych (patrz odpowiednie rozdziaty instrukciji
obstugi).

Istotne przepisy bezpieczenstwa

Podczas instalacji, uruchamiania, konserwaciji i kontroli napedéw ELEKTROMAT® nalezy
bezwzglednie przestrzegaé odpowiednich przepiséw BHP.

W szczegdlnosci nalezy przestrzegaé nastepujgcych przepiséw (nie gwarantuje sie
kompletnosci zestawienia):
Normy Europejskie
- EN 12453
Bramy. Bezpieczenstwo uzytkowania bram z napedem. Wymagania.
EN 12604
Bramy. Aspekty mechaniczne. Wymagania.

dodatkowo nalezy przestrzegaé ewentualnych odnosnikow normatywnych do wyzej
wymienionych norm.
Przepisy VDE (Zwigzku Elektrotechnikéw Niemieckich)
- VDE 0100
Przepisy dot. montazu instalacji elektroenergetycznych o napieciu
znamionowym do 1000 V
- VDE 0105
Eksploatacja instalacji elektroenergetycznych
- EN 60204-1/VDE 0113-1
Urzadzenia elektryczne z napedami elektrycznymi
- EN 60335-1/VDE 0700-1
Bezpieczenstwo urzgdzen elektrycznych przeznaczonych do stosowania w
gospodarstwach domowych i podobnych celéw

Przepisy przeciwpozarowe
Przepisy o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom

Uwaga!
Nalezy przestrzegaé norm i przepiséw, obowigzujgcych w Panstwa kraju!




WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Wyjasnienie symboli zagrozenia

W niniejszej instrukcji obstugi znajdujg sie wskazowki wazne dla prawidtowej i bezpiecznej
obstugi napedéw ELEKTROMAT®.

Poszczegodlne wskazéwki majg nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO
Oznacza, ze istnieje zagrozenie dla zycia i zdrowia uzytkownika, jezeli nie
zostang zachowane odpowiednie srodki ostroznosci.

UWAGA

Oznacza ostrzezenie przed mozliwymi uszkodzeniami ELEKTROMATU lub
innych wartosci trwatych w przypadku niepodjecia odpowiednich srodkéw
ostroznosci.

Ogodlne uwagi o zagrozeniach i Srodkach bezpieczeristwa

Ponizsze wskazdwki na temat zagrozen nalezy rozumiec jako ogolne wytyczne, obowigzujgce
przy obchodzeniu sie z ELEKTROMATEM w potgczeniu z innymi urzgdzeniami. Wskazdéwki
te muszg by¢ koniecznie przestrzegane podczas instalacji i eksploataciji.

® Nalezy przestrzegaé przepisOw bezpieczenstwa i zapobiegania
nieszczesliwym wypadkom, obowigzujgcych dla danego zastosowania.
Zabudowa ELEKTROMATU oraz otwieranie pokryw lub oston i wykonywanie
przytacza elektrycznego muszg by¢ wykonywane w stanie bez napiecia.

® ELEKTROMAT musi zosta¢ zainstalowany razem z pokrywami i
zabezpieczeniami, zgodnymi z przeznaczeniem urzgadzenia. Nalezy przy tym
zwrdéci¢ uwage na prawidtowe osadzenie ewentualnych uszczelek i wtasciwe
dociagniecie ztgczy gwintowych.

® W przypadku ELEKTROMATOW, podtaczonych lokalnie na state do sieci,
nalezy zabudowaé¢ wytgcznik gtéwny z odpowiednim zabezpieczeniem
wstepnym, odtgczajgcy wszystkie bieguny zasilania.

® Nalezy regularnie sprawdzac kable i przewody pod napieciem, czy nie majg
one uszkodzonej izolacji albo nie sg przerwane. W razie stwierdzenia
uszkodzenia okablowania nalezy natychmiast wytgczyc¢ zasilanie i wymieni¢
uszkodzone elementy okablowania.

® Przed rozruchem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy dopuszczalny zakres
napiec urzadzenia odpowiada lokalnemu napieciu sieci.

® Elementy do WYLACZANIA AWARYJNEGO zgodnie z VDE 0113 musza
dziata¢ we wszystkich trybach pracy urzgdzenia sterowniczego. Odblokowanie
elementu WYLACZANIA AWARYJNEGO nie moze spowodowacé
niekontrolowanego lub niezdefiniowanego ponownego ruszenia urzgdzenia.




DANETECHNICZNE

Wielkos¢é SE 5.24 WS SE 9.24 WS
prad jednofazowy | prad jednofazowy
Srednica watu drazonego mm 25,4 25,4
Moment obrotowy zdawczy Nm 50 90
Statyczny moment oporowy Nm 200 450
Masa bramy do ok. (dla bram wywazonych z 1-2
sprezynami odcigzajgcymi przy nawijaniu na @ N 2000 2000
160mm, przestrzega¢ dopuszczalnego naciggu liny)
Obroty zdawcze min-1 24 24
Moc silnika kW 0,37 0,45
Napiecie robocze Vv 1 x 230 1x 230
Czestotliwos¢ Hz 50 50
Prad znamionowy silnika A 3,5 3,9
Wzgledny czas pracy silnika % S3-40% S3-20%
Przewdd zasilajacy inwestora / 3x 1 ,52 / 3x 1 ,52 /
zabezpieczenie 10 A bezwladny 10 A bezwiadny
Zakres pracy wytacznikéw krancowych, maks.
. . . 20 20
liczba obrotéw watu drgzonego
Dopuszczalny zakres temperatury (przy innych 5°C / +40°C 5°C / +40°C
temp.: kontakt z producentem)
Ciggty poziom cisnienia akustycznego dB(A) <70 <70
Stopier ochrony IP 54 54
Ciezar napedu ELEKTROMAT® kg 15 16

W przypadku konstrukcyjnie zblizonych napedéw ELEKTROMAT® lub nietypowych rozmiaréw mozliwe
sg odstepstwa - szczegodlnie w odniesieniu do zdawczego momentu obrotowego, obrotéw zdawczych
i danych silnika. W razie watpliwosci wigzgce sg zawsze informacje podane na tabliczce znamionowe;.

MOMENT OPOROWY: W przypadku pekniecia sprezyny mozna zapobiec
opadnieciu wyréwnowazonego skrzydta bramy, jezeli naped bedzie w stanie
utrzymac ciezar skrzydta rowniez w takiej sytuacji. Statyczny moment oporowy
odpowiada dopuszczalnemu obcigzeniu przektadni, jakie moze wystgpi¢ w
przypadku zerwania sprezyny.

Wartos¢ statycznego momentu oporowego M__ wylicza sig nastepujgco:
M .. [Nm] = cigzar skrzydta [N] x promien bebna linowego [m]

Poniewaz uszkodzeniu moga ulec jednoczesnie 2 sprezyny wyrbwnowazajgce
ciezar, komisja branzowa ds. urzgdzen budowlanych zaleca tak zaprojektowac
naped, zeby mogt on utrzymac:

- przy jednej lub dwdch sprezynach wyrdwnowazajgcych catkowity ciezar skrzydta,
- przy trzech sprezynach wyréwnowazajgcych %/, ciezaru skrzydta,

- przy czterech sprezynach wyréwnowazajgcych '/, cigzaru skrzydta.

W mys| powyzszych wytycznych, znacznie wieksze obcigzenie niszczace
przektadni nie moze stanowi¢ podstawy do wymiarowania napedu.

W przypadku stopniowanych bebnow linowych nalezy uwzgledni¢ najwiekszg
Srednice zwoju. Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia lin.




WYMIARY MONTAZOWE

SE 5.24 WS Typoszereg KG50
Wykonanie SK (wykonanie NHK bez rysunku)
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(4) awaryjne uruchamianie reczne

- Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian wymiaréw oraz zmian konstrukcyjnych
- W przypadku nietypowych rozmiaréw mozliwe sg réznice w odniesieniu

do dtugosci catkowitej i Srednicy silnika




WSKAZOWKI MONTAZOWE / MOCOWANIE PRZEKLADNI

Po zamontowaniu bramy segmentowej i prawidtowo wykonanym wyréwnowazeniu brama
musi by¢ wywazona w kazdym potozeniu. Prawidtowos¢ wywazenia sprawdza sie otwierajgc
i zamykajgc brame recznie. W przypadku zamontowanych juz napedéw ELEKTROMAT®
prawidtowos¢ wywazenia sprawdza sie przy pomocy awaryjnego uruchamiania recznego.
Sita przyktadana do poruszenia bramy w obydwie strony musi by¢ taka sama.

Naped nasadowy (rys.1/2)

Naped ELEKTROMAT® wsuwa sie na bez uzycia
sity na wat sprezynowy, nasmarowany
w obrebie napedu.

Dotgczony wpust pasowany (1) zabezpiecza sie
na catej dtugosci wpustu watu 2 Srubami
znajdujgcymi sie po obu stronach przektadni.
W celu zamocowania wspornika momentu
obrotowego lub konsoli kotnierzowej nalezy
wykonaé odpowiednie otwory w przygotowane;j
przez inwestora konsoli montazowe;j.
Mocowanie na otworach (4) nalezy wykonaé przy
pomocy 2 dotgczonych srub M 8x120 (2)
i nakretek samozabezpieczajgcych (3).

Moment dokrecajacy niezbedny do zamocowania
wynosi 20 Nm.

W wydrgzonym watku, dotgczony wpust
pasowany (1) jest zabezpieczony przed
przesuwaniem sie przy pomocy 2 srub,
znajdujacych sie po obu stronach
przektadni.

Do zamocowania podpory momentu
obrotowego albo konsoli kotnierzowej (2)
nalezy wykona¢ odpowiednie otwory w
konsoli, przygotowanej przez inwestora.
Wymagany moment dociggania srub
mocujgcych wynosi 20 Nm.
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Rys. 1: naped nasadowy

Rys. 2: Naped nasadowy z podporag
momentu obrotowego




AWARYJNE URUCHAMIANIE RECZNE

Awaryjne uruchamianie reczne jest przewidziane do otwierania lub zamykania bramy
w przypadku braku zasilania elektrycznego.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo zranienia wskutek niewtasciwej obstugi!
- Przed awaryjnym uruchamianiem recznym nalezy wytgczy¢ gtowny wigcznik.

- Awaryjne uruchamianie reczne wolno stosowac wytgcznie przy zatrzymanym
silniku.

- Przed przystgpieniem do awaryjnego uruchamiania recznego nalezy stang¢
w bezpiecznej pozycji.

- W przypadku napedéw ELEKTROMAT® z hamowaniem sprezynowym
otwieranie lub zamykanie bramy odbywa sie przy wigczonym hamulcu.

- Ze wzgleddw bezpieczenstwa zwalnianie hamulca w bramach bez
wyréwnowazenia ciezaru mozna przeprowadzac wytgcznie w celach
kontrolnych, gdy brama znajduje sie w potozeniu dolnym.

- Po stronie inwestora lezy podjecie krokdw zabezpieczajgcych przed
niezamierzonym zwolnieniem hamulca.

Podczas awaryjnego uruchamiania recznego nie wolno przesuwac bramy poza
potozenie koncowe, poniewaz spowoduje to zatgczenie awaryjnych wytgcznikéw
kranncowych. Uniemozliwia to dalszg obstuge elektryczng bramy.

Awaryjne uruchamianie reczne przy pomocy korby (NHK) (rys. 1)

- Wsung¢ korbe i obraca¢ nig do momentu
zazebienia, powoduje to odtgczenie napiecia
sterujgcego i brak mozliwosci elektrycznej
obstugi bramy.

- Obracajgc korba otworzy¢ lub zamknagc¢
brame.

- Po wyjeciu korby napiecie sterujgce zostaje
przywrécone i brame mozna obstugiwac
elektrycznie.

Rys.1: Awaryjne uruchamianie
reczne za pomoca korby




AWARYJNE URUCHAMIANIE RECZNE

Wykonanie: SK ,,Szybki tancuch* (rys. 1)
Wykonanie: KNH ,,Awaryjny taricuch reczny“ (bez rysunku)

Awaryjne uruchamianie reczne ,,Szybki M
tancuch* (rys.1)

- Lekko pociggngé¢ do oporu za czerwony uchwyt
/ tryb reczny (1) (maks. nacisk 50 N), napiecie D)

sterujgce zostaje wytgczone i nie ma mozliwosci | ©
elektrycznej obstugi bramy. \\/
- Otworzy¢ lub zamkng¢ brame przy pomocy [

tancucha (2). L

©

- Lekko pociagngé¢ do oporu za zielony uchwyt /

tryb pracy silnika (3) (maks. nacisk 50 N), lﬁ
napiecie sterujgce zostaje przywrocone i brame

mozna obstugiwac elektrycznie.
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Rys.1: Awaryjne uruchamianie
reczne ,,szybkitancuch”

Zmiana diugosci tancucha wciagarki (rys. 2) @

- tancuch wciggarki mozna otworzy¢ w miejscu
taczenia i skrocié go lub wydtuzy¢ przy pomocy
dodatkowych ogniw.

) C
\—/

- Ogniwa fanicucha nalezy doktadnie zacisngc.

) ¢
P —

- Przy zmianie dtugoscitancucha wciggarki nalezy
uwazac, zeby zmontowany tancuch nie byt
skrecony (rys. 2).

T\
iy

Rys.2:  Zmiana dtugosci
taricucha wciggarki
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PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Ostrzezenie! Zagrozenie zycia przez porazenie pradem.
Przed rozpoczeciem montazu wytgczy¢ zasilanie i sprawdzi¢, czy w
przewodach nie znajdujg sie pod napieciem.

Przy instalacji elektrycznej wolno pracowac wytgcznie wykwalifikowanym elektrykom.
Muszag oni potrafi¢ oceni¢ powierzone im prace, dostrzec potencjalne zrddta zagrozen
i podja¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa.

Do wykonania fachowego podtgczenia elektrycznego napedu ELEKTROMAT® zaleca sie
stosowanie nastepujgcych narzedzi:

- miernik uniwersalny (do napiecia przemiennego o wartosci co najmniej 750 VAC)

- wkretak izolowany

- kleszcze do Sciggania izolacji

- szczypce tnace boczne

- otwornica do robienia przepustéw kablowych

- tulejki koncowe na zyty ze szczypcami zaciskowymi do przewoddw elastycznych

Whytaczniki krancowe i zaciski przytgczeniowe dostepne sg po odkreceniu ostony wytgcznikow
krarncowych.

Uwaga
Naped wolno stosowacé wytgcznie w bramach ze statymi ogranicznikami
gornego i dolnego potozenia.

Obwodd bezpieczenstwa

Zaciski X3/ 21 do 24 zarezerwowane sg dla obwodu zabezpieczajacego i podtaczone
bezposrednio do obwodu pradowego silnika. Przerwanie obwodu bezpieczenstwa powoduije,
ze przerwany zostaje prad silnika. Uniemozliwia to dalszg obstuge elektryczng bramy.

Do tych zaciskow podtaczony jest wytgcznik bezpieczenstwa awaryjnego uruchamiania
recznego oraz zabezpieczenie termiczne silnika. Jezeli zachodzi koniecznos¢ podtgczenia
kolejnego wytgcznika bezpieczenstwa, nalezy potaczyé go szeregowo z zainstalowanymi
juz wytgcznikami za pomocg dodatkowych zaciskow. Wytgcznik ten musi sie nadawac do
pradu silnika.

1



PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Zestawienie ptytek

X1

LF1]i|s10]

@@@@@@@@@@@@@@ )

M1

S7

S3

S4

(I I

I

X3

Oznaczenie:

C1 Kondensator rozruchowy

F1  Zabezpieczenie termiczne

M1 Silnik

S3 Wwtgcznik krancowy OTW

$4 Wytgcznik krancowy ZAM

S$10 Awaryjne uruchamianie reczne

X1 Przylgcze wstepnego wytacznika kraricowego
X2 Bezposrednie przytacze sieciowe gora / dot
X3 Obwdd bezpieczenstwa / przytacze silnika




USTAWIENIA

Robocze wytaczniki krancowe OTW / ZAM

Poprzez nastawienie wytgcznikow kraricowych ustala sie gérng i dolng pozycje wytgczania
bramy.

W celu dokonania nastawy naped ELEKTROMAT® musi by¢ potgczony elektrycznie z
odpowiednim sterownikiem i siecig.

W celu ustawienia wytgcznikow krancowych gérnej pozycji wytgczania bramy nalezy wykonaé
nastepujace czynnosci:

Otwieranie bramy

- Krzywke przetgczajgca (1) wytgcznika krancowego S3
,LOTW?” obrdci¢ na srodek popychacza zatgczajgcego (2),
a dotgczonym szesciokagtnym kluczem nasadowym
dokreci¢ mocno srube ustawienia zgrubnego (3)

- Zamknagc¢ brame, do momentu ponownego przetaczenia
wytgcznika kraricowego ,OTW”

- Z powrotem otworzy¢ brame, do osiggniecia gornej
pozycji koncowej

- Ewentualnie skorygowaé gorng pozycje zatgczania
obracajgc Srube doktadnej regulacji (4)

Wskazowka Rys.1:
Srube doktadnej regulacji mozna nastawiac z obu stron, przy o
pomocy dotgczonego nasadowego klucza szesciokatnego.

krzywka wyfgcznika
kraricowego

Zamykanie bramy
Po zamknieciu bramy wytacznik krancowy S4 ,ZAM” ustawia sie analogicznie,
jak w przypadku ustawienia gornej pozyciji przetaczania.

Wstépny wy?*'cznik kraficowy do wy?*'cznika zabezpieczaj'cego
Wstépny wy>'cznik kraficowy S7 nastawia sié analogicznie jak doIn pozycjé wy*'czenia.

Wazne!

W przypadku zastosowania listwy zabezpieczajgcej, nalezy dodatkowy
wytgcznik krancowy S5 ustawi¢ w takiej pozyciji, w kidrej to on zareaguje 5 cm
przed osiggnieciem podtoza przez brame podczas zamykania.

Wazne!

Przy zastosowaniu listwy zabezpieczajgcej nalezy sprawdzi¢ recznie
ustawiony dodatkowy mechaniczny wytgcznik kraricowy S7 listwy
zabezpieczajgcej. Przy otwartej bramie powyzej 5cm, w przypadku
zadziatania listwy zabezpieczajgcej musi nastgpi¢ “funkcja ponownego
otwarcia“.




COROCZNE PRZEGLADY

Prace konserwacyjne okien, drzwi i bram z napedem mogg wykonywac
wytgcznie osoby, ktorym oficjalnie zlecono takie prace i ktére znajg zakres
odpowiednich prac konserwacyjnych.

Wskazowki dla Kontrolera

Przekfadnia:
Przekfadnia jest urzadzeniem bezobstugowym, nasmarowanym jednorazowo na caty okres
eksploatacji. Wat wyjsciowy nalezy chroni¢ przed korozjg.

Mocowania:

Nalezy doktadnie sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub mocujgcych oraz ich stan.
Wyréwnowazenie (np. w bramach segmentowych):Prawidtowo wyrownowazona brama jest
w kazdym potozeniu stabilna i wywazona (poréwnaj ze wskazéwkami montazowymi dla
bramy).
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TRANSPORT / SKLADOWANIE / USUWANIE

Naped ELEKTROMAT® jest kompletnie zmontowany i okablowany w sposéb gotowy do
podtgczenia.

Transport i ewentualne sktadowanie powinny sie odbywac w oryginalnym opakowaniu (bgdz
rownorzednym), co pozwoli unikng¢ ewentualnych uszkodzen.

W przypadku usuwania jako odpad nalezy wysortowac:

- metale

- elementy z tworzywa sztucznego

- czesci elektryczne

- smary

SERWIS / CZESCI ZAMIENNE / AKCESORIA

Zwracamy szczegolng uwage na fakt, ze czesci zamienne i akcesoria, ktérych nie nabyto
bezposrednio u nas, nie sg tez przez nas sprawdzone i dopuszczone do zastosowania.
Dlatego montowanie i / lub stosowanie takich wyrobéw moze mie¢ negatywny wptyw na
parametry konstrukcyjne napedéw ELEKTROMAT® i w konsekwencji stanowi potencjalne
zrodto zagrozen.

Przedsiebiorstwo GfA nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek stosowania
nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoridw oraz nie udziela na nie gwaranciji.

Usterki, ktérych nie da sie usung¢ samemu, powinny zosta¢ usuniete przez producenta bramy
lub inng specjalistyczna firme. Analogicznie mozna tez zamawiaé czesci zamienne.

www.gfa-elektromaten.de

15



OSWIADCZENIE

dot : “:
yczgce montazu

niekompletnej maszyny

ELEKTROMATEN"

GfA-Gesellschaft fir Antriebstechnik

Dr.-Ing. Hammann GmbH & Co. KG

Wiesenstralie 81

40549 Dusseldorf

Telefon: +49 (0) 211-500 90 0

w rozumieniu Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE, Telefax: +49 (0) 211-500 90 90
zatgcznik Il czes¢ 1 B www.gfa-elektromaten.de

My, firma
GfA - Gesellschaft fur Antriebstechnik

Wiesenstr. 81, 40549 Dusseldorf (Heerdt), Germany
odwiadcza niniejszym, ze nizej wymieniony wyrdb jest zgodny z wyzej wymieniong
dyrektywg WE i przeznaczony wytgcznie do montazu w instalacjach bram.

Napedy do bram segmentowych - ELEKTROMAT®

Zastosowane normy

PN EN 12453 Bramy — bezpieczenstwo uzytkowania bram z napedem - Wymagania.
PN EN 12604 Bramy - aspekty mechaniczne

PN EN 60335-1 Elektryczny osprzet do uzytku domowego i podobnego - Bezpieczenstwo
uzytkowania Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

PN EN 60204 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn -
Wymagania ogodlne.

Zobowigzujemy sie udostepni¢ za posrednictwem naszego Dziatu Dokumentacji urzedom
sprawujacym funkcje nadzoru rynkowego, na ich uzasadnione zgdanie, specjalnej dokumentacji
dotyczacej niekompletnej maszyny.

Petnomocnik ds. przygotowania odnosnej dokumentacji technicznej
(adres UE w firmie)

mgr inz. Bernd Joachim Synowsky
Inspektor ds. dokumentaciji

W rozumieniu Dyrektywy wspdlnotowej nr 2006/42/WE niekompletne maszyny sg przeznaczone
do montazu w innych maszynach albo w innych niekompletnych maszynach czy urzadzeniach
albo tez do tgczenia z nimi w taki sposéb, aby stanowity nastepnie wraz z nimi maszyne w rozumieniu
w/w dyrektywy. Dlatego tez, wyréb ten mozna uruchamia¢ dopiero po stwierdzeniu, ze cata
maszyna / cate urzadzenie, w ktérym/ktorej go zamontowano, spetnia wymogi w/w dyrektywy
maszynowej.

Dusseldorf, 29. 12. 2009 Stephan Kleine ﬂ 62’{ . —_—

Prezes Podpis

Erstelldatum: 21.12.2009 Zeichnungs-Nr.: 56197051 Revisionsstand: a
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